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БЕЗОПАСНОСТЬ АЭС

ООО «АЭРОФИЛЬТР ОЦНТ 
ГРУПП»

249033, Калужская обл.,
г. Обнинск, ул. Горького, д. 4
Тел./факс: +7(48439) 2-85-33
Отдел продаж: +7(48439) 5-86-06
E-mail: aerofiltr@yandex.ru
www.aerofiltr.ru

Общество с ограниченной ответствен-
ностью «АэроФильтр ОЦНТ групп» – разра-
ботчик, изготовитель и поставщик фильтро-
вального оборудования для предприятий 
атомной отрасли.

Основные виды деятельности:
 финансирование и внедрение иннова-

ционных технологий в области атомной энер-
гетики и промышленности; 

 разработка, изготовление и комплекс-
ная поставка фильтровального оборудования 
для АЭС, предприятий Росатома, химических, 
металлургических, фармацевтических отрас-
лей промышленности; 

 научно-исследовательская и опытно-
конструкторская деятельность. 

За годы работы предприятием разработано 
и выведено на рынок принципиально новое 
фильтровальное оборудование, изготовленное 
на базе современных высококачественных 
технологий, в том числе высокоэффективные 
бессепараторные аэрозольные фильтры для 
очистки воздуха (газа) от радиоактивных и 
токсичных аэрозолей номинальной произ-

водительностью 200–3500 м3/час. Фильтры 
обладают улучшенными характеристиками по 
эффективности очистки, в том числе в услови-
ях повышенной влажности, по пылеемкости, 
термостойкости, огнестойкости и химической 
стойкости. Изготавливаются в габаритах стан-
дартных фильтров, монтируются в существу-
ющие вентсистемы АЭС, радиохимических и 
других предприятий. Оборудование постав-
ляется на российские и зарубежные АЭС в 
Болгарии, Иране, Китае и Литве.

Продукция, выпускаемая 
ООО «АэроФильтр ОЦНТ групп»

 Фильтр аэрозольный секционный вы-
сокоэффективный ФАС-В-3500-М04 (произ-
водительностью 3500 м3/час, выпускается в 
металлическом корпусе)

 Фильтр аэрозольный секционный вы-
сокоэффективный ФАС-В-3500-Д04 (произ-
водительностью 3500 м3/час, выпускается в 
корпусе из трудногорючей фанеры)

 Фильтр аэрозольный ФАС-3500-Д (про-
изводительностью 3500 м3/час, выпускается 
в корпусе из трудногорючей фанеры)

 Фильтр аэрозольный ФАСТ-3500-М (про-
изводительностью 3500 м3/час, выпускается 
в металлическом корпусе)

 Фильтр аэрозольный патронный ФАП-
200 (производительностью 200 м3/час)

 Фильтр аэрозольный ФАС-650 (произ-
водительностью 650 м3/час)

 Фильтр аэрозольный ФАСТ-2000 (про-
изводительностью 2000 м3/час)

 Фильтр-адсорбер угольный с выемным 
модулем фильтрации АУИ-1500-ВМ

 Корпуса ДУ-350 и ДУ-250 для разме-
щения фильтров в вентиляционных системах 
промышленных предприятий

 Установка фильтровальная комбиниро-
ванная (УФК) с угольным сорбентом йодной 
секции. Для комплексной очистки газовоздуш-
ных выбросов от радиоактивных аэрозолей, 
радиоактивного йода и его соединений

 Установка высокоэффективной фильтра-
ции переносная комбинированная УВФПК-01 
(для локальной высокоэффективной очистки 
воздуха от радиоактивных твердых аэрозолей, 
йода и его соединений на объектах использо-
вания атомной энергии) 

С 2009 года установка УВФПК-01 приме-
няется на АЭС «Козлодуй» (Болгария).

Продукция ООО «Аэрофильтр ОЦНТ» сер-
тифицирована в системе сертификации обо-
рудования, изделий и технологий для ядерных 
установок, радиационных источников и пун-
ктов хранения (ОИТ).

Л. Ф. Катухин, 
генеральный директор 
Управляющей компании

AEROFILTR GROUP LLC.

4, Gorky str., Obninsk, Kaluga region,
249033, Russia
Phone/Fax: +7(48439) 2-85-33
Sales Department: +7(48439) 5-86-06
E-mail: aerofiltr@yandex.ru
www.aerofiltr.ru

Aerofiltr Group LLC. is a developer, pro-
ducer and supplier of filtering equipment for 
the nuclear sector. 

The main activities:
 financing and introduction of innovation 

technologies in the nuclear sector;
 development, production and supply of 

filtering equipment for NPP, Rosatom enterpris-

Установка высокоэффективной филь-
трации переносная комбинированная 
УВФПК-01 / Combined portable high 
filtration unit

Фильтр аэрозольный секционный высоко-
эффективный ФАС-В-3500-М04 / The filter 
aerosol glass-fiber, heat-resistant, two-
sectional FAS-B-3500-M04

Фильтр-адсорбер АУИ-1500-ВМ / Lodine filter-
sorber AUI-1500-VM

Корпуса фильтров ДУ-350 / DU-350 filter cases

es, chemical, metallurgical and pharmaceutical 
companies;

 research and development.
– The filter aerosol glass-fiber, heat-resistant, 

two-sectional FAS-B-3500-M04. Nominal pro-
ductivity – 3500 m3/hour. The case of the filter 
is made of low-carbon steel.

– The filter aerosol glass-fiber, heat-resistant, 
two-sectional FAS-B-3500-D04. Nominal pro-
ductivity – 3500 m3/hour. The case of the filter 
is made of heat-resistant plywood.

– The filter aerosol FAST-3500-M. Nominal 
productivity – 3500 m3/hour. The case of the 
filter is made of low-carbon steel.

– The filter aerosol FAS-3500-D. Nominal 
productivity – 3500 m3/hour. The case of the 
filter is made of heat-resistant plywood.

– Aerosol filter cartridge FAP-200. Nominal 
output – 200 m3/ hour.

– Glass fiber aerosol filter FAS-650. Nominal 
output – 650 m3/ hour.

– Glass fiber aerosol filter FAST-2000. Nomi-
nal output – 650 m3/ hour.

– Lodine filter-sorber AUI-1500-VM.
– DU-350 and DU-250 filter cases.
– Combined portable high filtration unit.
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NPP SAFTY

ОАО «ИНЖЕНЕРНЫЙ ЦЕНТР 
ЯДЕРНЫХ КОНТЕЙНЕРОВ»

г. Москва, пл. Академика Курчатова, 
д. 1, стр. 80, пом. 204.
Почтовый адрес: 123182, г. Москва, 
а/я 43.
Тел./факс: +7 (499) 196-98-19.
E-mail: CASK_NPP@mail.ru
www.nuclearcask.ru

Открытое акционерное общество «Ин-
женерный центр ядерных контейнеров» 
создано в 2004 году с целевой задачей 
конструирования, изготовления и поставки 
упаковочных комплектов для обращения с 
отработавшим ядерным топливом (ОЯТ) и 
высокоактивными отходами (ВАО).

Стратегическая цель предприятия – вне-
дрение конкурентоспособной технологии 
контейнерного хранения ОЯТ и ВАО. Для её 
достижения в инициативном порядке выпол-
нен комплекс работ по разработке эскизных 
проектов унифицированного типоряда ТУК для 
ОЯТ и ВАО и технико-экономические оценки 
использования контейнерных технологий в 
атомной промышленности.

ОАО «Инженерный центр ядерных контей-
неров» осуществляет следующие основные 
виды деятельности:

 конструирование упаковочных ком-
плектов для транспортирования и хранения 
ядерных материалов, а также специального 
оборудования для предприятий и организа-
ций отрасли. Предприятием ведутся работы 
по изменению характеристик поверхностей 
ТУК с заданными свойствами, в том числе с 
использованием достижений нанотехнологии;

 проведение научно-исследовательских, 
опытно-конструкторских и опытно-технологи-
ческих работ в части создания инновационной 
атомной техники, в том числе для энергети-
ческих, промышленных и исследовательских 
реакторов, её изготовления и поставки.

Открытое акционерное общество «Инже-
нерный центр ядерных контейнеров» имеет 
лицензии Федеральной службы по экологиче-
скому, технологическому и атомному надзору, 
дающие право на конструирование транспорт-
ных упаковочных комплектов и изготовление 
оборудования для ядерных установок, радиа-
ционных источников, пунктов хранения ядер-
ных материалов и радиоактивных веществ, 
хранилищ радиоактивных отходов, а также кон-
струирование оборудования атомных станций.

JSC ENGINEERING CENTER 
OF NUCLEAR CONTAINERS
Moscow, Akademic Kurchatov square 1, 
building 80, room 204.
Postal address: 123182 Moscow 
p/o box 43.
Tel./fax: +7 (499) 196 9819
E-mail: CASK_NPP@mail.ru
www.nuclearcask.ru

Joint Stock Company Engineering Center 
of Nuclear Containers was established in 
2004 with the purpose of designing, manu-
facturing and supplying packaging sets for 
management of spent nuclear fuel (SNF) and 
high-level waste (HLW).

The strategic goal of the company is to im-
plement competitive technology of container 
SNF and HLW storage. To achieve the goal the 
company performed a set of works on the de-
velopment of sketch designs of standardized 
typical range of TUK for SNF and HLW and car-
ried out technical and economic assessments of 
container technologies use in nuclear industry.

JSC Engineering Center of Nuclear Containers 
performs the following main types of activities:

 construction of packaging sets for trans-
portation and storage of nuclear materials, as 
well as special equipment for enterprises and 
organizations of the industry sector. The company 
conducts works on the change of TUK surface 
characteristics with the desired properties includ-
ing the use of nanotechnologies achievements;

 performance of R&D and technological 
works to design innovative nuclear equipment 
including equipment for power, commercial and 
research reactors, its manufacture and supply.

Joint stock company Engineering Center of 
Nuclear Containers has licenses of Federal Eco-
logical, Technological and Atomic Supervision Ser-
vice that entitle it to design transport packaging 
sets and to manufacture equipment for nuclear 
facilities, radioactive sources, storage facilities of 
nuclear materials and radioactive substances, ra-
dioactive waste storage sites, as well as to design 
equipment for nuclear power stations.

Транспортёр системы дожигания в техноло-
гическом коридоре Игналинской АЭС / 
A conveyor unit of the incineration system in 
the technical corridor of Ignalinskaya NPP

ТУК для ВАО для Кольской АЭ / A shipping 
packaging set for nuclear waste used at 
Kolskaya NPP

Перегрузочный контейнер для цементиро-
ванных ВАО / A transfer cask for high-active 
hardened nuclear waste

Первый отечественный ТУК-128 из высоко-
прочного чугуна с шаровидным графитом для 
перевозки ОЯТ ИР повышенной вместимости 
в положении для транспортирования в 20-фу-
товом контейнере / The first Russian shipping 
packaging set of large capacity, TUL-128, made 
of high-duty cast iron, with spheroidal graphite, 
designed for transportation of spent nuclear 
fuel, in the position for transportation in a 20-
feet container.

Перегрузочное устройство для загрузки ис-
следовательских ОТВС в ТУК-128 / A flipper for 
loading laboratory irradiated reactor assemblies 
into TUK-128 (shipping packaging set)
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Институт разрабатывает, производит и поставляет более 40 типов приборов для систем аварийной 
защиты реакторных установок и контроля технологических процессов на атомных станциях России, 
Украины, Индии, Болгарии, Ирана, Китая.

ОАО «НИИФИ»

Володарского ул., д. 8/10, г. Пенза, Россия, 440026
Тел.: (8412) 565-563
http://www.niifi.ru

Наименование и назначение прибора. Услуги Технические характеристики

ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНЫЕ ДАТЧИКИ ДАВЛЕНИЯ ТИПА ST 3000 (МОД. 
STD, STF, STR, STG, STA) предназначены для точного измерения 
избыточного, абсолютного, давления-разрежения и разности 
давлений жидких, газообразных и парообразных нейтральных 
и агрессивных сред и преобразования его в пропорциональный 
унифицированный аналоговый токовый или цифровой (на базе 
HART-протокола) сигналы.

Диапазоны измерений: 
избыточное давление от 0–30 кПа до 0–69 МПа, 
абсолютное давление от 0–6,7 кПа до 0–3,5 МПа, 
разность давлений от 0–2,5 кПа до 0–21 МПа, 
давление-разрежение от 0–2,5 кПа до 0–0,7 МПа. 
Высокие точность, надежность и механи-
ческая прочность. Встроенная система 
самодиагностики. Дистанционная связь. 
Взрывозащищенность. Изготавливаются 
по технологии фирмы Honeywell.

СЕЙСМОДАТЧИК СД 4 предназначен для непрерывной регистрации 
сейсмических воздействий на реакторную установку АЭС и формиро-
вания сигнала превышения установленного уровня сейсмического 
воздействия для аппаратуры аварийной защиты. Шеф-монтаж, 
стыковочные испытания, поверка по месту установки. 

Диапазон ускорений, в пределах которого 
устанавливается порог выдачи аварийных 
сигналов, от 0,25 до 2 м/с2. 
Класс безопасности 2У по ПНАЭГ-01-011. 
Категория сейсмостойкости 1 по НП-031-01.

ДАТЧИК ПОЛОЖЕНИЯ ДП 5 предназначен для измерения тепло-
вых перемещений оборудования и трубопроводов АЭС и преоб-
разования их в электрический сигнал. Используется в контурах 
многократного принудительного циркулирования АЭС с РБМК.

Диапазон измерений от минус 65 до 65 мм. 
Класс безопасности 4 по ПНАЭГ-01-011. 
Категория сейсмостойкости III по НП-031-01.

ДАТЧИК УГЛОВЫХ ПЕРЕМЕЩЕНИЙ ПУИ 066 предназначен для 
преобразования угловых перемещений лопаток шибера регули-
рующего устройства системы пассивного отвода тепла на АЭС в 
электрический сигнал.

Диапазон измерений от минус 10 до 100 
угловых градусов. 
Класс безопасности 2НУ по ПНАЭГ-01-011. 
Категория сейсмостойкости 1 по НП-031-01.

ШТОКОВЫЙ ДАТЧИК ЛИНЕЙНЫХ ПЕРЕМЕЩЕНИЙ ПЛЦ 002 
предназначен для измерения линейных перемещений объектов. 
Используется в составе механических систем в реакторных от-
делениях блоков АЭС.

Диапазон измерений от 0 до 100 мм. 
Класс безопасности 2У по ПНАЭГ-01-011. 
Категория сейсмостойкости 1 по НП-031-01.

ДАТЧИК ПОЛОЖЕНИЯ ДП 2 предназначен для контроля объекта, 
перемещающегося относительно чувствительного элемента датчика, 
и выдачи дискретного (бинарного) электрического сигнала. Ис-
пользуется на перегрузочной машине реакторного отделения АЭС.

Зона срабатывания 5 мм. 
Класс безопасности 2Н по ПНАЭГ-01-011. 
Категория сейсмостойкости 1 по НП-031-01.

ДИСТАНЦИОННЫЙ УКАЗАТЕЛЬ ДУ 1 предназначен для преоб-
разования информации о положении запорных органов (клапа-
нов) арматуры в электрические и световые сигналы. Состоит из 
4-х индуктивных преобразователей перемещения и 4-канального 
вторичного преобразователя.

Диапазон срабатывания от 10 до 50 мм. 
Класс безопасности 2У по ПНАЭГ-01-011. 
Категория сейсмостойкости 1 по НП-031-01.

БЛОК КОНЦЕВЫХ ВЫКЛЮЧАТЕЛЕЙ БКВ-4 предназначен для 
контроля состояния запорных клапанов с ручным и дистанционным 
управлением и выдачи дискретных сигналов в системы автомати-
ческого регулирования и контроля АЭС.

Рабочий ход штока от 1,7 до 2,3 мм. 
Класс безопасности 2НО по ПНАЭГ-01-011. 
Категория сейсмостойкости 1 по НП-031-01.

ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЬ КОНЕЧНЫЙ ПК 1 предназначен для контроля 
конечных положений подвижных механизмов оборудования АЭС. 
Используется на перегрузочной машине реакторного отделения.

Рабочий ход от 0,2 до 2 мм. 
Класс безопасности 2Н по ПНАЭГ-01-011. 
Категория сейсмостойкости 1 по НП-031-01.

ДАТЧИК-РЕЛЕ УРОВНЯ ЖИДКОСТИ СУ-3 предназначен для кон-
троля уровня жидкости в аппаратах и сосудах стационарных уста-
новок АЭС. Используется в турбинном отделении на резервной 
дизельной электростанции. 

Дифференциал срабатывания не более 
15 ± 10 мм. 
Класс безопасности 2УН по ПНАЭГ-01-011. 
Категория сейсмостойкости 1 по НП-031-01.

СИГНАЛИЗАТОР ТЕМПЕРАТУРЫ СТ 1 предназначен для контроля 
температуры и сигнализации об изменении ее выше или ниже за-
данного значения путем включения или выключения электрической 
цепи. Используется в системах воздухоподачи и системах смазки и 
охлаждения жидкостей дизельных установок АЭС при непрерывной 
круглосуточной эксплуатации.

Уставка срабатывания от 0 до 100 оС. 
Класс безопасности 2У по ПНАЭГ-01-011. 
Категория сейсмостойкости 1 по НП-031-01.

ОАО «НИИФИ» также изготавливает и поставляет ремкомплекты для электроприводов типа SMB фирмы «Limitroguc», M76361 фирмы «Siemens», 
«MOA» и ряд других приборов.
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Item Name, Purpose. Services Specifications

ST 3,000-type SMART PRESSURE SENSORS (МОД. STD, STF, STR, 
STG, STA) are designed for accurate measurement of excess pressure, 
absolute expansion pressure and pressure differential of liquid, gase-
ous, vaporized neutral and hostile mediums and for its transforma-
tion into proportional unified current analog or digital (HART-protocol 
based) signals. 

Measurement ranges: 
excess pressure: 0-30 kPa to 0-69 kPa, 
absolute pressure: 0-6.7 kPa to 0-3.5 kPa, 
pressure differential: 0 – 2.5 kPa to 0 – 21 kPa, 
expansion pressure: 0 – 2.5 kPa to 0-0.7 MPa.
High accuracy, reliability and mechanical 
stress. Embedded self-test system. Long-
range communication. Explosion-proof. 
Honeywell technology.

СД 4 SEISMOMETER is designed for continuous registration of seis-
mic forces at NPP reactor unit and formation of seismic forces excess 
signal for emergency protection instruments. Supervised installation, 
compatibility testing, tests on site. 

Acceleration range for emergency signal de-
livery threshold: 0.25 – 2 m/s2. 
Safety class 2U as per PNAEG-01-011 (Nu-
clear Industry Rules and Regulations). 
Seismic class 1 as per NP-031-01 (Design Rules). 

ДП 5 POSITION SENSOR is designed for measuring thermal displace-
ment of NPP equipment and pipelines and transforming the readings 
into an electric signal. The device is used in forced multiple circulation 
circuits of NPP with RBMK (High Power Channel-Type Reactor).

Measurement range: – 65 to 65 mm. 
Safety class 4 as per PNAEG-01-011. 
Seismic class III as per NP-031-01.

ПУИ 066 ANGULAR DISPLACEMENT TRANSDUCER is designed for 
transforming the angular displacement of damper fans of NPP passive 
heat rejection system into an electric signal. 

Measurement range: – 10 to 100 angular 
degrees. 
Safety class 2 NU as per PNAEG-01-011.
Seismic class 1 as per NP-031-01.

ПЛЦ 002 ROD LINEAR DISPLACEMENT SENSOR is designed for 
measuring facilities linear displacement. It is used in NPP reactor 
mechanical systems. 

Measurement range: 0 to 100 mm. 
Safety class 2U as per PNAEG-01-011. 
Seismic class 1 as per NP-031-01.

ДП 2 POSITION SENSOR is designed for monitoring a facility that 
moves relative to the pickup sensor and producing a discrete (binary) 
electric signal. It is used the NPP reactor compartment reloader. 

Operating zone – 5 mm. 
Safety class 2N as per PNARG-01-011. 
Seismic class 1 as per NP-031-01.

ДУ 1 REMOTE INDICATOR is designed for transforming the readings 
of gate valves position into electric and flash lights. It consists of 4 
inductive displacement transducers and 4-channel signal conditioner. 

Actuating area: 10 to 50 mm. 
Safety class 2U as per PNAEG-01-011. 
Seismic class 1 as per NP-031-01.

БКВ-4 LIMIT SWITCH BLOCK is designed for monitoring gate valves 
with manual and remote control and sending discrete signals to NPP 
automated control systems.

Rod operating stroke: 1.7 to 2.3. mm. 
Safety class 2NO as per PNAEG-01-011. 
Seismic class 1 as per NP-031-01.

ПК 1 LIMIT SWITCH is designed for monitoring end points of NPP 
equipment. It is used in the reactor compartment reloader. 

Operating stroke: 0.2 to 2 mm. 
Safety class 2N as per PNAEG-01-011. 
Seismic class 1 as per NP-031-01.

СУ-3 LIQUID-LEVEL MEASURING RELAY is designed for monitoring 
liquid level in the equipment and vessels of NPP fixed facilities. It 
is used in the turbine department of reserve diesel power stations. 

Actuating differential: not over 15±10 mm. 
Safety class 2UN as per PNAEG-01-011. 
Seismic class 1 as per NP-031-01.

CT 1 TEMPERATURE DETECTOR is designed for monitoring temperature 
and for signaling about its changes above or lower the rated value by 
means of switching-on or switching-off the electric circuit. It is used 
in air-supply, lubrication and cooling systems of NPP diesel units in 
conditions of day-and-night service. 

Actuating et-point: 0 to 100 оС. 
Safety class 2U as per PNAEG-01-011.

The Institute develops, produces and supplies over 40 types of instruments for reactor emergency protection 
and process monitoring systems at NPPs of Russia, Ukraine, India, Bulgaria, Iran and China. 

NIIFI JSC

8/10, Volodarsky St., Penza, 440026, Russia
Phone: (8412) 565-563
http://www.niifi.ru

Seismic class 1 as per NP-031-01. NIIFI JSC also produces and supplies replacement sets for LIMITROGUC electric drives of SMB type, SIEMENS M76361 
drives, MOA drives and some other devices.
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ЗАО «ОРГСТРОЙПРОЕКТ»

Институт располагает специализи-
рованным отделом обследования 
и испытания строительных кон-
струкций, работающим в тесном 
сотрудничестве с испытательной 
лабораторией, проектно-конструк-
торским отделом и предприятиями, 
занимающимися инженерно-гео-
логическими изысканиями. 

Специалистами института выполнялись 
работы по обследованию строительных кон-
струкций крупнейших энергетических объ-
ектов, в числе которых: Обнинская АЭС, 
Ленинградская АЭС,  Игналинская АЭС (Лит-
ва, в период строительства), Балаковская 
АЭС, Чернобыльская АЭС (после аварии), 
Волгодонская АЭС (возобновление строи-
тельства), Кольская АЭС, Мангышлакский 
энергокомбинат (г. Шевченко),  Калининская 
АЭС. Помимо этого, наряду с обследованием 
строительных конструкций самых разноо-
бразных зданий и сооружений предприятий 
Минсредмаша-Минатома-Росатома  выпол-
нялись обследования зданий и сооружений 
реакторов научно-исследовательских инсти-

тутов:  РНЦ «Курчатовский институт», МИФИ, 
ИТЭФ, НИТИ (г. Сосновый Бор), филиала 
НИКИЭТ (г. Заречный).

Работы выполняются по специальной 
программе комплексного обследования, 
разработанной ЗАО «ОРГСТРОЙПРОЕКТ» на 
основе «Требований к обоснованию воз-
можности продления назначенного срока 
эксплуатации объектов использования 
атомной энергии» (НП-024-2000); «Типовой 
инструкции по эксплуатации производствен-
ных зданий и сооружений атомных станций» 
(РД-ЭО-0007-93), «Методики оценки состоя-
ния и остаточного ресурса железобетонных 
конструкций АЭС, важных для безопасности» 
(РД ЭО 0447-03) и  нормативных документов 
Росстроя. Отдел обследования строитель-
ных конструкций располагает опытными 
специалистами, современным оборудо-
ванием, новейшими вычислительными и 
программными средствами, имеет тесные 
связи с учеными и специалистами ведущих 
проектных  и научно-исследовательских  ин-
ститутов России. 

The Institute incorporates a specialized build-

ing structures survey and testing division that 

closely cooperates with the testing laboratory, 

the design division and enterprises engaged 

in geological engineering survey. Specialists of 

the Institute have performed survey of building 

structures of the largest power facilities. 

The works are performed within a special 

program of comprehensive survey developed 

by ORGSTROYPROEKT in conformity normative 

documents of Russian Agency for Civil and In-

dustrial Engineering. 

The building structures survey division 

is staffed with experienced specialists and 

equipped with modern machinery, state-of-the-

art computing facilities and software, has close 

ties with scientists and specialists of the lead-

ing design and research institutes of Russia.

ORGSTROYPROEKT CJSC

Build 3, 11, Promyshlennaya st., 
Moscow, Russia, 115516
Phone: (495) 663-91-42

115516, Россия, г. Москва, 
ул. Промышленная, д. 11, стр. 3 
Тел.: (495) 663-91-42

З А К Р Ы Т О Е   А К Ц И О Н Е Р Н О Е   О Б Щ Е С Т В О
П Р О Е К Т Н О - И З Ы С К АТ Е Л Ь С К И Й   И Н С Т И Т У Т
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NPP service
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УСЛУГИ ДЛЯ АЭС

ОАО «РУСПОЛИМЕТ»
607010, г. Кулебаки Нижегородской 
обл., ул. Восстания, д. 1
Телефоны: +7 (83176) 5-08-14, 5-13-80
Факс: +7 (83176) 5-44-60
www.ruspolymet.ru

В результате ускорения темпов инноваций 
прослеживается улучшение производственной 
структуры металлургической промышленно-
сти – в первую очередь за счет повышения 
доли конкурентоспособных мощностей – на 
всех переделах, а также за счет увеличения 
доли мощностей для выпуска продукции более 
глубокой степени переработки, доли импорто-
заменющих и новых производств. Учитывая 
мировые тенденции по росту потребления 
материалов с высокими эксплуатационными 
свойствами, обеспечивающими высокую кор-
розионную стойкость, высокие механические 
свойства, особенно в атомной отрасли, ОАО 
«РУСПОЛИМЕТ» – Кулебакский металлургиче-
ский завод – коренным образом поменяло 
профиль предприятия, заменив традиционную 
металлургию  электрометаллургией. 

Новый сталеплавильный комплекс, пуск ко-
торого состоялся в ноябре прошлого года,  по-
зволил выстроить на заводе полный техноло-
гический цикл: от выплавки сталей и сплавов 
до производства готовой продукции. Теперь 
ОАО «РУСПОЛИМЕТ», кроме  обеспечения коль-
цепрокатного производства собственными  
высококачественными конструкционными, 
углеродистыми низко- и среднелегированны-
ми, нержавеющими, подшипниковыми, ин-
струментальными, жаропрочными сталями и 

сплавами, предлагает новый продукт – поков-
ки: гладкие круглого и переменного сечения; 
гладкие квадратного сечения с возможностью 
переменного сечения; диски сплошные и с 
отверстиями; кольца раскатные; кубики, бру-
ски. Комплекс позволяет изготавливать слитки  
круглого сечения максимальной массой до 
12 тонн и диаметром до 900 мм для авиаци-
онного, энергетического, атомного машино-
строения и других отраслей промышленности.

Кроме того, РУСПОЛИМЕТ продолжал рабо-
ты по доукомплектованию кольцепрокатного 
производства. Сейчас кольцепрокатное произ-
водство позволяет проводить прокатку боль-

JSC RUSPOLYMET
1, Vosstaniya str, Kulebaky, 
Nizhny Novgorod region, 607010
Phone: +7 (83176) 5-08-14, 5-13-80
Fax: +7 (83176) 5-44-60
www.ruspolymet.ru

As a result of the innovation accelerated rate 
the improvement of the metallurgy industry pro-
duction structure is traceable, first of all, due to 
the increase of the competitive power. Taking 
into consideration the universal tendencies for 
the consumption of the material with high per-
formance characteristics, corrosion resistance, 
mechanical properties, especially in the nuclear 
industry, JSC RUSPOLYMET – Kulebaky Metal-
lurgical Plant – has changed fundamentally the 
company profile having substituted the traditional 
metallurgy by electrometallurgy. 

The new steelmaking complex the start up of 
which has been performed in November 2010 
has given us an opportunity to make a complete 
technological cycle at the plant: starting from 
steelmaking up to the finished products. Apart 
from the production of high-quality construc-
tional steel, low-alloyed and middle-alloyed car-

bon steel, stainless, bearing, instrument, heat-
resistant steel and alloys for our own ring-rolling 
production, at the present moment JSC RUS-
POLYMET is offering the new product – forgings: 
straight with round and variable section; straight 
with square section and with the opportunity of 
variable section; solid disks and disks with holes; 
rolling rings; cubes, bars. This complex is allow-
ing us to produce ingots with round section, with 
maximum weight up to 12 tones and diameter 
up to 900 mm for aircraft, power engineering, 
nuclear industry and other branches of industry.

Furthermore, JSC RUSPOLYMET has per-
formed the updating of the ring-rolling produc-
tion. At the present stage of development of the 
ring-rolling production we can make the rolling 
of big rings with diameter up to 6 000 mm and 
height up to 1200 mm, weight up to 12 tones 
using new technologies and testing methods. 
Now the customers of such kind of rings have 
to manufacture them with bypassing by forging, 
welding of several parts or buying them abroad 
which leads to the considerable increase of the 
labour content, fabrication cost and price of 
the finished product. The ring-rolling line of JSC 
RUSPOLYMET is allowing to manufacture more 
cost-effective and competitive profile rings with 

rolling of 3-5-7-10 parts in one single ring from 
a wide range of steel and alloys and nonferrous 
metals as well such as aluminium and copper. 
Undoubtedly, this is a significant step forward.

The nuclear industry is strong by its traditions 
and multiplied scientific and industrial potential, 
therefore they have the same severe require-
ments for the suppliers of the equipment and 
components. For this reason the receipt of a li-
cence for the production of the equipment for the 
nuclear industry in February 2010 has brought a 
positive influence upon the development of JSC 
RUSPOLYMET as our enterprise confirmed its 
status of being high-technology, ready to solve 
production goals on a high-quality level and ac-
tively cultivate new markets.

Nowadays the strategy and policy of our en-
terprise meet the customer’s requirements and 
correspond to the market conditions, strategic 
state targets in the field of the aircraft develop-
ment, nuclear and traditional power engineering 
industry and meanwhile comply with ecological 
requirements. JSC RUSPOLYMET is planning to 
go ahead in the same direction – to create and 
manufacture new products for new generations 
of the aircraft engines, turbines and products for 
nuclear and traditional power engineering industry.

We increase our presence in the market 

ших колец диаметром до 6000 мм и высотой до 
1200 мм, массой до 12 тонн, с применением 
разработанных новых технологий и методов 
контроля. В настоящее время потребители ко-
лец этого класса вынуждены изготавливать их 
по обходным технологиям путем ковки, а также 
с помощью сварки нескольких деталей либо 
приобретать их за рубежом, что резко увеличи-
вает их трудоемкость, стоимость изготовления 
и цену конечного продукта. Кольцепрокатная 
линия ОАО «РУСПОЛИМЕТ» позволяет произ-
водить более экономичные и конкурентоспо-
собные профилированные кольца с прокаткой 
3–5–7–10 деталей в одном кольце из широко-
го спектра сталей и сплавов, а также цветных 
металлов, таких как алюминий и медь. Это 
тоже существенный шаг вперед.

Атомная отрасль сильна традициями и при-
умноженным научным и производственным 
потенциалом, поэтому и к поставщикам обору-
дования и комплектующих предъявляет такие 
же высокие требования. Поэтому получение 
лицензии на производство оборудования для 
атомной промышленности в феврале 2010 
года положительно сказалось на развитии ОАО 
«РУСПОЛИМЕТ», поскольку наше предприятие 
подтвердило статус высокотехнологичного, 
готового решать производственные задачи на 
высоком профессиональном и качественном 
уровне и активно осваивать новые рынки.

Стратегия и политика предприятия теперь 
отвечает запросам потребителей и конъюн-
ктуре рынка, соответствует стратегическим 
целям государства в части развития авиации, 
атомной и традиционной энергетики и при этом 
соответствует экологическим требованиям. В 
этом направлении РУСПОЛИМЕТ планирует 
двигаться и дальше: создавать и производить 
новые материалы для новых поколений авиа-
ционных двигателей, турбин и продукцию для 
традиционной и атомной энергетики.

Расширяем рамки 
своего присутствия на рынке
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ОТКРЫТОЕ АКЦИОНЕРНОЕ 
ОБЩЕСТВО «ДЕМИХОВСКИЙ 
МАШИНОСТРОИТЕЛЬНЫЙ 
ЗАВОД» 

Адрес: 142632, Россия, 
Московская область, Орехово-Зуевский 
район, д. Демихово, ул. Заводская
Факс: 8 (496) 416-60-08, 416-68-00
Тел.: 8 (496) 416-64-01, 416-83-45

Иногда ломка правил, начало нового 
этапа и низвержение годами устоявшихся 
привычек и шаблонов – самый разумный 
путь продвижения вперед... И наступает 
момент, когда остро встает вопрос – кто 
рискнет взвалить на свои плечи груз от-
ветственности за кардинальные преоб-
разования, причем не единовременные, 
а нацеленные на дальнейшее усовершен-
ствование во всех направлениях. Именно 
такая проблема возникла около четырех 
лет назад на Демиховском машинострои-
тельном заводе по производству электро-
поездов. Однозначный факт – приступить 
к стремительной реализации плана по мо-
дернизации производства могли только 
высококвалифицированные специалисты, 
поэтому на завод была приглашена новая 
команда руководителей.

Олег Анатольевич Павлов,
генеральный директор 
ОАО «Демиховский 
машиностроительный завод»:

– Вопросу изучения организации труда 
здесь всегда уделялось много внимания. 
Каждый процесс или группа процессов не-
однократно описывались в существующей на 

предприятии нормативной и технической до-
кументации. В теории обычно все выглядело 
гладко, а вот на практике намного сложнее. 
Реальные процессы и подпроцессы всегда 
более трудоемки, чем можно представить. 
Не стоит забывать, что выполнение любой 
технологической операции сопровождается 
целым набором различных вопросов по допол-
нительным подготовительно-заключительным 
операциям производственной и окружающей 
среды в самом широком смысле этого сло-
ва, подготовленностью персонала и другими 
факторами, казалось бы, не влияющими на 
основной процесс. Выход был один – улучшать 
и рационализировать процесс. Целью рацио-
нальной организации труда всегда являлось 
повышение производительности, чего нередко 
можно было добиться применением узких, 
локальных изменений, которые в общей кар-
тине могли и не дать ожидаемого результата, 
хотя причины могли быть совершенно не свя-
занны с технологией производства. Оценить 
весь процесс в целом – непростая задача. 
Изменить застоялые процессы – дело еще 
более сложное.

В 2008 году перед коллективом завода 
была поставлена конкретная задача – благо-
даря продуманной организации производства, 
практически без инвестиций, увеличить про-
изводительность труда, снизить материальные 
затраты, поднять качество изделий, а значит, 
и снизить себестоимость продукции.

Что было сделано прежде всего? Собрали 
команду реформаторов, готовых проводить ра-
дикальные преобразования, составили четкий 
план этих преобразований. В рабочую группу, 
в состав которой вошли специалисты ряда 

заводских подразделений, подобрать людей 
было непросто, ведь им пришлось не только 
принять идеологию изменений, но и на ходу 
учиться внедрять ее, а также учить других. Не-
обходимо было с небольшой командой во-
влекать в большое дело огромный коллектив. 
Сегодня можно сказать, что нам это удалось.

Работа велась по всем направлениям, су-
щественно влияющим на деятельность завода. 
Снижались издержки, проводилась оптимиза-
ция организационной структуры, некоторым 
аспектам людей приходилось учить заново. 
В своей деятельности активно применялись 
принципы бережливого производства. Руко-
водством этого направления был назначен 
один из моих заместителей. Начали мы с не-
большого участка, который решили сделать пи-
лотным. Именно здесь решено было доказать, 
что новая система организации труда – это 
тот инструмент, с помощью которого можно 
добиться поразительных результатов без 
особых капиталовложений. На этом участке 
приходилось проводить большую часть рабо-
чего времени, вникать в мельчайшие нюансы 
изменений. Кроме того, приходилось периоди-
чески «подтягивать» на этот участок и главного 
конструктора, и главного технолога, представи-
телей отдела снабжения, экономистов – всех 
главных специалистов завода. Необходимо 
было не только вовлечь всех в единую рабо-
ту, а дать понимание того, чтобы все прони-
клись ее важностью, и все, от генерального 
директора до обычного слесаря, участвовали 
в преобразованиях, так сказать, находились 
на «передовой». За 8 недель был достигнут 
значительный эффект, который выразился в 
следующих показателях: качество повысилось 
на 50%, производительность повысилась на 
20%, с учетом уменьшения площади участка 
на 30%, НЗП снижено на 30%, также была 
решена масса скрытых проблем, делающих 
процесс затратным, а главное, изменилось 
отношение работников к своему труду в целом.

Далее опыт пилотного участка стали при-
менять в других цехах, и надо отдать должное, 
многие руководители подразделений активно 
включились в эту работу. Результаты такого ка-
скадного распространения опыта варьируются 
от 10% до 100%, но всегда в положительную 
сторону. Вывод один – внедрение новой про-
грессивной формы организации труда дает 
колоссальный эффект. Причем он достигает-
ся прежде всего наведением элементарного 
порядка, учетом и контролем, вовлечением 
персонала в процесс модернизации, заинтере-
сованностью коллектива завода в успехе пре-
образований. За прошедшее время сделано 
очень многое, а главное – заложен прочный 
фундамент для дальнейшего планомерного 
развития и выработаны принципы внедрения 
производственной системы, создана команда 
единомышленников, которая понимает по-
ложение в отрасли, не собирается останавли-
ваться на достигнутом результате и понимает, 
что необходимо еще активнее распространять 
этот опыт.

В настоящее время сфера деятельности 
стратегической команды руководителей по-
стоянно расширяется, и не только в железно-
дорожной отрасли. На сегодня мы способны 
осваивать практически любой продукт и гото-
вы работать с любыми заказчиками. Добиться 
успеха – значит уметь прогрессивно мыслить, 
уметь извлекать максимальную пользу из дей-
ствительности, уметь вести за собой и иметь 
желание добиваться успеха не раз.

О. А. Павлов, 
генеральный 
директор
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Важным в процессе эксплуатации сложных 
объектов является своевременный доступ к 
технической документации на оборудование 
– чертежам, схемам, описаниям, инструкциям. 
Объем документации может превышать тысячи 
страниц в электронном виде. Традиционные 
способы навигации по контенту с использова-
нием технологий гипертекста и специальных 
меню в этом случае становятся недостаточно 
эффективными. В большинстве вариантов ра-
бота с большим массивом документов сводит-
ся к перелистыванию страниц и возвратам 
к оглавлению. Существенную актуальность 
приобретают дополнительные технологии 
управления мультимедийным контентом.

В справочнике представлена техническая 
документация в виде гипертекста и контекста, 
масштабируемых схем, временных диаграмм, 
флеш-анимации, планов размещения оборудо-
вания, реальных фото и видеоматериалов. Для 
интерактивного управления контентом реали-
зованы следующие механизмы: гиперссылки 
из текста и контекста, скриптовые сценарии, 

TECHNOSTANDARD RESEARCH 
CENTER LLC
3, Severnaya st., Taganrog, Rostov region, 
347928, Russia
Phone: (8634) 327-832
Fax: (8634) 327-325
E-mail: od.taganrog@technorg.ru

V. Sarychev, B. Ostrobrod, 
Technostandard LLC, Taganrog
O. Dolgova, KomplektEnergo Group 
of Companies, Moscow

Timely access to equipment technical docu-
mentation such as drawings, diagrams, descrip-
tions and instructions is essential in the process 
of sophisticated facilities operation. The volume 
of documentation can exceed thousands of pages 
in the electronic format. The traditional content 
navigation facilities that use a hypertext technology 
and a special menu are not sufficiently effective in 
this case. In the most cases the search in a large 

massive of documents comes down to looking 
through pages and returning to the table of con-
tents. Thus, additional technologies of controlling 
a multimedia content are of great importance. 

The guide contains technical documentation 
in the form of hypertext and context, scalable 
schemes, temporary diagrams, flash animation, 
facility layouts, real photo and video materials. 
The following mechanisms are used to control 
the content interactively: hyperlinks to texts and 
contexts, script scenarios, navigation menus, 
graphic layouts enabling to activate a region for 
transition to the required information. The con-
tent is controlled by means of graphic interface 
similar to that of browser Internet applications. 
The quantity and types of control elements (Fig.1) 
is in line with the set of Internet-type program 
elements. Other control elements are given in 
the form of links to information from the text, 
context and graphic regions. 

The guide content is always accessible during 
slide activation. The main sections of the table 
of contents can be opened in separate pages. 

Several windows can be opened in the same 
page for looking through them. Each window has 
slides for graphics, text, animation or video. Each 
slide can be hidden or shown depending on what 
content must be activated at the given moment. 

Users can systematize the content interac-
tively in accordance with the specific state of 
a facility displayed in various operator’s tables 
and on monitors. The content is shown in sev-
eral pages, thus providing information about the 
reason and the state of the system from sensors 
to additional mechanisms.

The effectiveness of facilities operation and 
training personnel engaged in the equipment and 
systems operation and repair depends upon the 
timeliness of receiving data. 

The guide is supplied with a content editor for 
instruction divisions. All information as well as 
content control mechanisms can be edited. See 
Fig.2 for an example of connection of an editor 
with the guide. After the content is actualized a 
current version of the guide is made. The guide 
has an unauthorized access protection.

Применение мультимедийных интерактивных справочников 
при эксплуатации оборудования и подготовке персонала

навигационные меню, 
разметка графики с воз-
можностью активации ре-
гиона для перехода к нуж-
ной информации. Управле-
ние контентом происходит 
через графический интер-
фейс, подобный интерфей-
су браузерных интернет-
приложений. Количество 
и виды элементов управ-
ления (рис. 1) соответствуют набору элемен-
тов интернет-подобных программ. Остальные 
элементы управления представлены в виде 
ссылок на информацию из текста, контекста 
и из регионов графики.

Содержание справочника всегда доступ-
но при активации слайда. Основные разделы 
содержания могут быть открыты в отдельных 
вкладках. В каждой вкладке может быть 
открыто несколько окон с возможностью 
пролистывания. Каждое окно представлено 
слайдами для графики, текста, анимации или 
видео. Каждый из слайдов может быть скрыт 
или активирован, отдавая предпочтение кон-
кретному содержимому для отображения в 
текущий момент.

Рис. 2. Связь редактора со справочником / Fig. 2. Editor – Guide Link

Рис. 1. Интерфейс и элементы управления контентом / 
Fig.1. Interface and Content Control Elements

Для персонала предоставляется воз-
можность интерактивно систематизировать 
контент под конкретное состояние объекта, 
отображаемое на различных табло и щитах 
оператора. При этом контент отображается в 
нескольких вкладках, предоставляя информа-
цию о первопричине и о состоянии системы 
от датчиков до исполнительных механизмов.

От полноты и своевременности получа-
емых сведений зависит эффективность экс-
плуатации объектов, а в учебном процессе 
– качество подготовки персонала, занятого 
эксплуатацией или ремонтом оборудования 
и систем.

Для инструкторских подразделений та-
кой справочник поставляется с редактором 
контента. Для редактирования доступна вся 
информация, а также механизмы управле-

ния контентом. При-
мер связи редакто-
ра со справочником 
представлен на рис. 
2. После очередной 
актуализации контента 
формируется текущая 
версия справочника. 
Вся информация в 
справочнике имеет 
защиту от несанкцио-
нированного доступа.

Application of multi-media interactive guides 
in equipment operation and personnel training
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Уважаемые читатели – руководители и специалисты  
предприятий атомной отрасли!

Журнал «Атомный проект» создавался для использования в качестве связующего 
звена между специалистами инжиниринговых компаний, на которые возложена вся 
ответственность за комплектацию, строительство, пусконаладочные работы и сдачу 
«под ключ» объектов атомной энергетики, и производителями и поставщиками обо-
рудования для АЭС. Мы рады, что наше издание успешно выполняет эту функцию: 
журнал «Атомный проект» стал «настольной книгой» для проектировщиков Нижегород-
ской инжиниринговой компании «Атомэнергопроект», его получают инжиниринговые 
компании Москвы и Санкт-Петербурга.

Практика показала, что не меньшее значение имеет и другая функция журнала – 
информировать сами предприятия отрасли о новых разработках друг друга, быть 
для них инструментом поиска потенциальных заказчиков и деловых партнеров.

Следующий выпуск журнала выйдет в свет 10 июня 2012 г. и будет представлен 
на следующих крупнейших конгрессно-выставочных отраслевых мероприятиях:

 Международный научно-практический форум «Проект Multi-D – развитие 
конкурентоспособных технологий сооружения сложных инженерных объектов» 
(14–15 июня, Нижний Новгород, Россия)

 Международная промышленная выставка ITFM-2012 (25–28 сентября, Мо-
сква, Россия) 

 Международная выставка атомной промышленности India Nuclear Energy (сен-
тябрь, Бомбей, Индия)

Если вы хотите предложить свою продукцию и услуги предприятиям и органи-
зациям атомной отрасли – размещайте свою информацию на страницах журнала 
«Атомный проект».

Мы соединяем лучших с лучшими!

Dear readers–managers and specialists 
of the nuclear industry enterprises!

«Atomic Project» journal was established as a link between specialists of engineer-
ing companies, who are responsible for supply, construction, start-and-adjustment 
and «turnkey» commissioning of nuclear facilities, and manufacturers and suppliers of 
equipment for nuclear power plants. We are happy that the journal is successful in this 
undertaking: it has become a «real book» for the designers of Atomenergoproekt Nizhny 
Novgorod Engineering Company, it is received by engineering companies of Moscow 
and Saint-Petersburg. 

Life has shown that another function of the journal – to inform enterprises of the 
industry about new developments of each other, to be a useful tool in searching for 
prospective partners and customers – is of no less importance. 

The next issue of the journal will come out on June 10, 2012 and will be presented 
at the largest congresses and exhibitions:

 International Research and Practical Forum «Multi-D Project: Developing Com-
petitive Technologies of Building Sophisticated Facilities» (June 14-15, 2012, Nizhny 
Novgorod, Russia)

 ITFM-2012 International Industrial Exhibition (September 25-28, 2012, Moscow, 
Russia)

 India Nuclear Energy International Exhibition of the Nuclear Industry (September 
2012, Mumbai, India)

We welcome you to advertise your products and services for the nuclear industry in 
the «Atomic Project».

We connect the best with the best!

ОТ РЕДАКЦИИ / FROM THE EDITORS


